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Priloha je neoddelitel'nou suiast'ou
uvedendho osvedienia

Rozsah akrediticie

N6zov akreditovan6ho subjektu: KALIBRA s. r. o.
Bottova 1272,962I I Detva
Kalibrain6 a skf5obn6 laborat6rium
Tajovsk6ho 10, 962 12 Detva

Laborat6rium s fixn;im rozsahom.

Kalibrr{cia

,!
>N

ti

Druh meradla,
meracieho

prostriedku
Meraci rozsah

RozSirenS
neistota
a$:2)

Zaveden6 met6dv
Ostatn6

5pecifikdcieDruh/Princip Oznaienie

DiZkomerv a zvisld
dlZkomerv

do 100 mm
(100 - 1000) mm

(0,1 + 0,5.1; u-
(0,3 + l.Z) pm

Priame porovnanie
pomocou koncovych

mierok
KP OI

kalibr5cia
t zhkaznika

2
Trojsriradnicov6
meracie stroje

do 2000 mm (0,5 + 0,8.2) pm

Priame porovnanie
pomocou koncovych

mierok
a kontrolnych

kruZkov

KP 02
kalib16cia
t zitkaznika

J
Mikroskopy a

profilprojektory do 250 mm (0,4 + 1,0.2) pm
Porovn6vacia

met6da pomocou
diarkov6ho oravitka

KP-03 kalibr6cia
u zftkaznika

4
Kalibr5cia dlZky

Iaserinterferometrom
do20m (0,4+ 1.1; r*

Priame meranie
pomocou

laserinterferometra
KP-04 kalib16cia

u zdkaznika

5
Koncov6 mierky

rovnobeZn6

(0,5 aL 100) mm

3-ti rbd
(0,1+1.I) pm

4-ry rdd
(0,t2+1,7.L) p.m

5-ry r6d
(0.2+2.L\

Priame porovnanie
pomocou koncovych

mierok
KP 06

v internom
laborat6riu

(125 aZ 500) mm

4-ty rdd
(0,2+1,8.L)

5-ty r6d
(0.3+2.2.L\

6 Ciarkov6 miery do 250 mm (2,4 + 10.L) pm

Priame meranie
pomocou

digit6lneho
mikroskopu

KP 07
v internom
laborat6riu

7 Polomerov6 Sabl6nv do 250 mm (2,4 + 10.L) p"m

Priame meranie
pomocou

digitSlneho
mikroskoou

KP-07 v internom
laborat6riu

8

Medzn6 valdekov6
kalibre a kontroln6

valdeky
do 500 mm

do 100 mm
(0.5+0.3.2) um

Priame meranie
pomocou

digit6lneho
dlZkomera

KP-08 v internom
laborat6riuod 100 do 500 mm

(0.5+2.6.2) um

9
Zbvitove kalibre pre
vonkaj5i a vnritorny

zAvit

(1 aZ 250) mm

(4 aZ.200) mm

pre vonkaj5i z6vit
(2.2 + 1-2.1,) um Priame meranie

pomocou
diFit6lneho
dlZkomera

.,// aL// v'

//,u*
kfre

t\s
\\'o

KP
pre vnritorny z6vit
(2.2 + 1.2.L\ um

prekuLelovy zdvit
(3,0 + 1,2.I) um \JN^>
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Pr{loha ie neoddelitelnou srtiast'ou
uyedeneho osvedienia

)N

Cr

Druh meradla,
meracieho

prostriedku
Meraci rozsah

RozSiren6
neistota
u (k:2)

Zaveden6 met6dv

Ostatn6
Specifik6cieDruh/Princip Oznadenie

t0 Kontroln6 kriiky a

strmeiov6 kalibre
(l aZ 300) mm (0,6 + 0,7.2) pm

Priame meranie
pomocou

digit6lneho
dlZkomera

KP-IO v internom
laborat6riu

11
Dr6tiky na meranie

zivitov (0,17 aZ 6,35; mm 0,45 pm

Priame meranie
pomocou

digit6lneho
dlZkomera

KP- II v internom
laborat6riu

12

Listkov6 5k6romery
a kalibradn6 folie
k hrubkomerom

(0,02 az 2,0) mm 0,8 pm

Priame meranie
pomocou

digit6lneho
dlZkomera

KP- I2 v internom
laborat6riu

13
Mikrometricke

meradl6
do 1000 mm (1,5 + 1.2) pm

Priame porovnanie
pomocou koncovych

mierok
KP 13

v internom
laborat6riu

l4
Mikrometrick6
odpichy pevn6

a skladacie
do 1000 mm

(1,4 + 0,8.2) pm
mikrometrick6 odpichy

Priame meranie
pomocou

diFitdlneho
dlZkomera

KP-13 v intemom
laborat6riu

15

Mikrometrick6 dvoj
a trojdotykov6

dutinomery
(3 aZ 150) mm

anal6gov6
1.6 + 1.8.2) um Priame meranie

pomocou
kontrolnych kruZkov

KP-14 v internom
laborat6riudigit6lne

(1,6 + 2,5.L) pm

16 Posuvn6 meradl6 do 2000 mm

pre delenie stupnice
0,01 a 0,02 mm
(15 + 0.2.2) um Priame meranie

pomocou koncovych
mierok

a kontrolnych
kruikov

KP 15
v mternom
laborat6riu

pre delenie stupnice
0,05 mm

(30 + 0.4.2) um
pre delenie stupnice

0,10 mm
(60 + 0.4.2) um

t7 Pasametre,
mikropasametre

do150 mm 1,2 pm
Porovn6vacia

pomocou koncovych
mierok

KP- I6 v intemom
laborat6riu

18
Ciselnikov6

odchj,lkomery do 100 mm

pre delenie stupnice
0,01 mm

(l+0.52) um Priame meranie
pomocou

digit6lneho
dlZkomera

KP- 17
v internom
laborat6riu

pre delenie stupnice
0,002 mm a 0,001 mm

(0.6+l.D um
pre digit6lne
(l+lZ) um

19

Ocellov6 zvinovacie
metre

a meradsk6 p6sma

(0 - l0 000) mm
(0 - 50 000) mm

rozsah do 5 000 mm:
/L00 +2.4.L\ um

Priame meranie
pomocou

digit6lneho
dlZkomera

KP-ffi'
//, . >'

/vu tti? Itle \

rozsah od 5000 mm do
30 000 mm:

(120 +2.4.L\ um
rozsah od 30 000 mm

do 50 000 mm:
(280 + 2.4.L) um

k\(9
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Priloha j e neoddelitelnou stiiqst'ou
uyedendho osvedienia

L - meran5 dlZka v metroch
(l - Roz5iren6 neistota je uildzanb pre v5etky rozsahy merania vsrilade spoZiadavkou dokumentu EA 4102 M:20l3pri

koeficiente rozlirenia k : 2.
KP - kalibradnyf postup

Meranie:

>N

F(

Druh meradla,
meracieho

prostriedku
Meraei rozsah

Rozlirend
neistota
u (k:2\

Zaveden6 met6dv
Ostatn6

Specifikr{cieDruh,/Princip Oznaienie

20 Uholnikv do 600 mm 1)r
Priame meranie

pomocou
digit6lneho
WSkomera

KP 19
v internom
laborat6riu

21
I\lla^I"--:^l-A ^ ^^+.:^1 4x90'

pre delenie stupnice
l'a2':

1,2' Porovn6vacia
pomocou uhloufch

mierok
KP-20 v lnternom

laborat6riuuhlomery pre delenie stupnice 5'
3.1'

pre delenie stupnice 1

15.

22
Kontroln6 dosky

apriloLnl pravitka do 10m (1 + 1.I) pm
Priame meranie

pomocou
laserinterferometra

KP-05 kalib16cia
t zdkaznika

23 NoZov6 pravitka do 500 mm 1p-
Priame meranie

pomocou
digit5lneho
W(komera

KP 2I v internom
laborat6riu

>N
Merand veliiina Meraci rozsah

RozSiren6
neistota U

(tr2)

Zaveden6 met6dv

Ostatn6
SpecifikScieDruh/Princip Oznaienie

DlZka, uhol,
odchj,lky tvaru a
polohy

X: 850 mm
Y: I 200 mm
Z- 600 mm

(3+4.L) pm

Priame meranie
pomocou
trojsriradnicov6ho
meracieho stroia

MP-O1/15
(sTN EN rSO
l101)

v intemom
laborat6riu

1)

Pozn6mka:
L-
MP-
1)

meranS dizkavmerroch
meraci postup

kalibr6cia sa .r,ykon6va na: Bottova 1272,962 1 I Detva
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